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Memorial Descritivo

PROJETO MECANICO — PASSARELA E COBERTURA METALICA — LUZERNA-SC

1 OBJETIVO

O presente memorial tem como objetivo, apresentar as especificacdes de engenharia para o
projeto estrutural mecéanico da passarela e da cobertura do acesso pertencente ao IFC Unidade
de Luzerna, onde o projeto foi contratado pela Strahl Engenharia através do S. Vagner Kaefer
Engenheiro Civil.

O presente memorial descreve os servicos apresentados nos desenhos tipicos e plantas nas
suas partes mais importantes.

O presente projeto consiste no dimensionamento, especificagdes técnicas, de materiais e
construtivas das estruturas metalicas.

O projeto dos esforcos envolvidos, assim como as cargas externas estdo de acordo com as
determinacg®es do cliente bem como das normas aplicaveis.

Demais determinagdes seguem abaixo descritas e nos desenhos, tabelas e complementares.

A leitura deste memorial € obrigatéria, por parte do executante da obra, por ser este um
componente importante do projeto.

2 NORMAS UTILIZADAS

No desenvolvimento deste projeto foram consultadas as seguintes normas:

Instrugdes e resolugdes dos 6rgaos do sistema CREA / CONFEA,;

ABNT NBR 6123 - Forgas Devidas ao Vento em Edificagdes;

ABNT NBR 14762 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio
ABNT NBR 8800 / 2008 — Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de aco e concreto
de edjificios;

ABNT NBR 6355:2003 — Perfis estruturais de a¢o formados a frio — Padronizacéo;

3 DETALHAMENTOS DE REFERENCIA - TIPOLOGIA

Planta de cobertura M-01/06
Vistas de montagem in loco - Tipicas M-02/06
Detalhamento de estruturas P.1/3 M-03/06
Detalhamento de estruturas P.2/3 M-04/06
Detalhamento de estruturas P.3/3 M-05/06
Detalhamento da passarela metélica M-06/06
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4 CARGAS UTILIZADAS NO DIMENSIONAMENTO

Para o calculo estrutural da cobertura em questdo foi utilizado como referéncia de
carregamentos a NBR 6120 datada de novembro de 1980, bem como a NBR 8800 e a NBR
14762.

Utilizou-se 25 kg/m2 em toda a superficie da cobertura como sobrecarga conforme recomenda
a NBR 8800.

Ainda na cobertura, foram consideradas todas as cargas de peso proprio dos perfis utilizados
na construcao.

Por se tratar de uma construcdo totalmente nova a carga de vento na cobertura foi
considerada conforme NBR 6123, sendo abaixo as consideracdes tomadas como base no
dimensionamento.

Distancia entre pérticos: 3,0 m
Com fechamento na cobertura

- Peso do fechamento: 6.00 kg/m?

- Sobrecarga do fechamento: 25.00 kg/m?
Sem fechamentos laterais.

Dados de vento
Norma: NBR 6123 (Brasil)
Velocidade Basica: 45.00
Rugosidade: Categoria: 1l Classe: A
Fator Probabilistico: 0.95
Relacdo de dimensdes da planta: 3.05
Tipo de construgéo: Cobertura isolada
Hipoteses aplicadas:

1 - Diregéo 90 graus

2 - Direcao -90 graus

3 - Direcao 90 graus (segunda)

4 - Direcédo -90 graus (segunda)

Para a passarela metalica, foi considerado o peso proprio das estruturas, o peso da chapa de
revestimento (chapa de ago xadrez #1/8” — 25kg/m?) e a sobrecarga de utilizacdo (NBR6120,
tabela 2, item 8 corredores com acesso ao publico de 3kN/m?2 (305kg/m?2).

Na simulacdo computacional, observou-se que com as cargas aplicadas os elementos
principais, vigas, tercas e demais itens sofrem deslocamentos minimos dentro das normas
consideradas, bem como a resisténcia dos elementos a qual é compativel dentro do limite de
escoamento dos materiais aplicados ndo atingindo o limite de resisténcia / aproveitamento de
100% do material / perfil, ficando com uma pequena folga de carregamento para manutencdo do
sistema.

Para a flecha limite foi utilizado L/250 (estruturas de cobertura) e L/400 (estruturas da
passarela) o que consequentemente, permite o deslocamento com as cargas estabelecidas dentro
dos parametros estabelecidos visto que as estruturas como um todo foram consideradas como bi-
apoiadas e ndo necessariamente engastadas.

Para o sistema de ancoragem foi considerado ancoragem mecéanica do tipo chumbador
guimico e parafuso passante (ver detalhes especificos em cada prancha de projeto) por ser ideal
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para a construcdo em questao e esta consequentemente garantir a melhor ancoragem do sistema
como um todo.

5 PROJETO DAS ESTRUTURAS - Tipico

As estruturas como um todo foram calculadas e devem ser construidos a partir de acos A36
(perfis de chapa dobrada) com tensdo minima de escoamento de 250MPa e ASTM A572 Grau 50
(perfis laminados e “W”). Os materiais em questdo devem ser fornecidos com documento
comprobatorio do atendimento ao material A-36 e ASTM A572 (Certificado da usina siderargica)
para os perfis utilizados na construcao das estruturas.

Todos os perfis (ASTM A572 GR 50 (Tipicos perfis W Gerdau) ou ASTM A36 de espessura
superior a 19mm) devem ser unidos por solda utilizando eletrodos de classificacdo E-70XX com

resisténcia a ruptura superior a 70 ksi (E7018, por exemplo) conforme determina a tabela 7 da
NBR8800.
Tabela 7 — Compatibilidade do metal-base com o metal da solda =).6)
Metal-base Metal da solda compativel
Arco elétrico Arco Arco elétrico Arco elétrico
com eletrodo com protegio com fluxo no
ABNT ASTM revestido submerso asosa niicleo
(SAW)
(SMAW) (GMAW) {FCAW)
AWS AS 20 - EBAT-X,
EEXT-XM,
AWS AS.17 - AWS A5.18 - gﬂim
NER 8848 (CG-26 - FEXX-EXXX, ER70S-X, -2 oM 3
- P - AWS A51 - FEXX-ECXXX, |E70C-¥C, E70C-xM | (Exeeto -2, -2M, -3, -
o | f=20mm AB(1219mm) | ppnn Froxx | FEXX-EXHX, {exceto -GS) 10,13, 14 &
o | MBR 6849 (CF-28) AS00 Grau A : FTXX-ECKXX -35S e exceto -11 com
E MER 6630 (CF-26) AS00 Grau B AWS A5SE AWS AS.28 ° espessura superior a
¢ |NBR7007 (MR 250 - = A2.9 - et 5 Aa.28 - 12 mm)
< 19 mm) ETOXX-X ﬁ%}?ﬁi o Eiing-xxx. E70C-
- TR ECA oA AWS AS.29 % - EBXTX-
X,
EBXT-XM, ETXTX-X,
ETXATX-XM
NER 5000 (G-30)
NER 5000 (G-35)
NEBR 5004 (F-32/Q-32)
NER 5004 (F-35/Q-35)
NER 5004 (Q-40)
NBR 5008 (CGR 400) °
NBR 5008 (CGR 500)
AWS A5 - )
MBR 5008 (CGR 5004) ¢ E7015 . AWS ASAE - AWS A5.20 - ETXT-X,
_ | nBR 5920 (CFR s00) © A3B {f) 19 mam) E7016. J:;";'(;ﬁéskll— ERT0SX, 2E;KT3-kh%ﬂ[§e:(1c38to1? -
o |NBR 5821 (CFR 400) © A242° ET018, TR EF0C-XC, ETOC-XM | “5d T oo 1'1":0”‘:
o | MBR 5821 (CFR 500) © AST72 Grau 42 E7028 - (exceto -GS) cemestura supErior &
S | NBR 6648 (CG-26 — AST2 Grau 50 e P P
— AST2 Grau 55 - & AWS A5 23 - - e € 12 mm})
B | f>19mm) Ao52 AWS AS.5 - FPXGCERNK-XK, | 2WS AS5.28 °- .
NBR 6648 (CG-28) iy E7015-X, Frxx-ECxx-xx | ERTOSNAG BT0C- | s ag 298
MBR 6643 (CF-28) ET016-X, AHK ETXTX-X, ETXTX-XM
NBR 6650 (CF-28) E7018-X '
NBR B850 (CF-30)
NBR 7007 (MR 250 -
£ 19 mm)
NBR 7007 (AR-350)
NBR 7007 (AR-350 COR)
NBR 8261 (Graus B e C)
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NBR 5000 (G-42) AWS 455 %
S A5,

_c: NBR 5000 (G-45) A572 Grau 60 A AWS A5 23 % - AWS A528 ©- e

& |MBR 5004 (0-42) AS72Graug5 | ER01O FEXX-EXXX-XX, |ERBOS-XXX, e EaXT M
Z |MBR 5004 (Q45) AG13° ERD1EX FEXX-ECKXK-XX | EBDC-XxX B :
0 |MBR 7007 (AR415) -

Em juntas constituidas de metais-base de grupos diferentes, podem ser usados metais da solda compativeis com o metal-base de maior
resisténcia ou de menor resisténcia, devendo-se usar elefrodos de baixo hidrogénio para a segunda opgdo. O preaguecimento deve ser
baseado no grupo de maior resisténcia.

Quando for feito alivio de tensdes nas soldas, o metal da solda ndo pode conter mais de 0,05 % de vanadio.

@

As limitagdes da AWS D1.1 relativas & entrada de calor néo se aplicam ao ASTM A913, graus 60 e 65.

Podem ser necessarios processos e materiais de soldagem especiais (por exemplo: eletrodos de baixa liga EBOX X-X) para atender as
caracteristicas de resisténcia a cormoséo atmosférica e de resisténcia ao chogue do metal-base - ver AWS D1.1.

£ Metais de solda dos grupos B3, B3L, B4, B4L, BS, BSL, B6, BEL, BY, BFL, B8, BEL, B9, ou qualquer grau BXH, na AWS AS. 5, A5 23, A5 28
e A5 28, ndo sdo pré-gualificados.

No recebimento dos materiais, devera ser procedida a inspec¢do de qualidade, adotando-se 0s
critérios da FEM - Edicdo 1994 para sua aceitacdo. Nos casos de empenamento passiveis de
recuperacao, poderdo ser feitas as corre¢cdes limitando-se a temperatura de aquecimento a
550°C.

As estruturas sdo construidas basicamente por perfis laminados / de chapa dobrada, conforme
orientagdo em pranchas, as quais estdo numeradas de 1 & 6.

6 PROJETO DAS ESTRUTURAS DA COBERTURA

As pranchas de projeto da cobertura da lavacdo de caixas apresentam de modo geral a
descricdo das vistas externas bem como planta de cobertura e demais detalhamentos necessarios
a construcao destas estruturas.

A prancha n° 1 apresenta um detalhamento de cobertura com as inclinagdes de todas as telhas,
as hipoteses de vento que foram consideradas no calculo estrutural da cobertura, uma tabela
resumo com as telhas aplicadas em o método de instalagdo dessas juntamente com os detalhes
executivos das calhas e dos rufos que devem ser instalados na cobertura. Nesta prancha é
apresentado ainda a identificagdo das estruturas e uma lista de material de todas as tercas de
cobertura conforme a aplicacdo de cada uma dessas ha mesma.

A prancha de n° 2 apresenta a locacdo das estruturas em termos de dimensdes relativas a
passarela de concreto e as vistas de montagem de cada uma das estruturas em funcdo do tipo
estrutural construido em relacdo as dimensdes e restricbes da passarela, sendo ainda
apresentado a lista resumo de compra para materiais aplicados.

A prancha n° 3 apresenta o inicio dos detalhamentos executivos de cada estrutura comegando
pelos pilares, as estruturas metalicas de platibanda, as estruturas metalicas de cobertura bem
como os detalhes executivos e a lista de material de cada uma dessas estruturas para facilitar a
fabricagéo.

A prancha de n° 4 é a continuidade da prancha nimero 3 onde apresenta novamente outras seis
estruturas detalhadas para fabricacdo com as respectivas listas de materiais.

A prancha de n° 5 finaliza os detalhamentos das estruturas de cobertura contemplando outras 7
estruturas.

A prancha de n° 6 apresenta o detalhamento da passarela metalica juntamente com as vistas de
instalacdo e montagem da mesma, bem como o revestimento da passarela que deve ser em
chapa xadrez espessura 3,18mm.
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7 COMPONENTES PARAFUSADOS — DETALHE TiPICO

Ao instalar as estruturas metalicas as mesmas deveréo ser unidas (uma a outra) através dos
flanges utilizando parafusos de alta resisténcia do tipo ASTM A-325 (estruturas e componentes
estruturais) e ASTM A-307 (tercas e elementos com menor responsabilidade).

Para a fixacdo das tercas nos suportes, utilizar os parafusos da linha ASTM A307. Estes
fixadores sdo empregados em ligacfes secundarias e recomendados para uso em estruturas nao
sujeitas a impactos ou vibracoes.

Fabricado em aco baixo carbono e sem tratamento térmico. Os parafusos, também
conhecidos como parafusos comuns, tém como principal aplicacdo nas estruturas leves e
aplicacdes similares, em que as forcas sdo estaticas e relativamente baixas. Podem ser usados
também em conexdes provisérias. As porcas compativeis com este fixador sdo especificadas
conforme norma ASTM A563 Grau A e, as arruelas lisas, Narrow Tipo A.

Com relagdo as bitolas dos chumbadores / parafusos (quando nao especificado em projeto)
considerar bitolas compativeis com a bitola dos furos, por exemplo, furagdo @14mm deve ser
utilizado chumbador / parafuso de '%”, furagdo @12mm deve ser utilizado chumbador / parafuso de
3/8” e etc.

Para a montagem pode-se utilizar a pré-montagem em fabrica com desmontagem parcial e
remontagem in loco. A galvanizacdo / pintura deve ser realizada nas pecgas totalmente
desmontadas, aplicando a protecdo nas pecas por inteiro. Para maiores informacfes devem ser
consultada as pranchas de projeto especificas.

Com relacdo ao aperto dos parafusos (torque de fixagcdo), deve ser consultado os fabricantes
dos elementos de fixacdo adquiridos, devendo ser necessario aplicar o torque orientado pelos
fabricantes, utilizando desta forma uma parafusadeira com regulagem de torque.

Os fixadores de alta resisténcia com protensédo inicial devem ser apertados de forma a se
obter uma forga minima de protensao (assentamento), adequada a cada didmetro de parafuso
utilizado. Essa forca de protenséo é indicada na horma ASTM A325, na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008 e aqui reproduzida na tabela abaixo como exemplo, equivalendo a aproximadamente
70% da forca de ruptura.
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1/2" - 13 UNC 5.466 12.050 7.734 17.050
5/8" - 11 UNC 8.709 15.200 12.292 27.100
3/4" - 10 UNC 12.882 28.400 18.189 40.100
7/8" -9 UNC 17.804 39.250 25.152 55.450

1" -8 UNC 23.360 51.500 32.976 72.700

O controle do aperto dos parafusos pode ser feito mediante trés métodos:

1 - Aperto pelo método da rotacdo da porca: Neste método, para aplicar a forca de protensao
minima especificada, deve haver nimero suficiente de parafusos na condicdo de pré-torque, de
forma a garantir que as partes estejam em pleno contato. Define-se condi¢cédo de pré-torque como
0 aperto obtido apds poucos impactos aplicados por uma chave de impacto ou pelo esforgo
méaximo aplicado por uma pessoa usando uma chave normal.

ApOs essa operagéo inicial, devem ser colocados parafusos nos furos restantes e em seguida
também levados a condicdo de pré-torque. A seguir, todos os parafusos recebem um aperto
adicional por meio da rotacdo aplicavel da porca, como indicado na tabela que segue. Tanto o
aperto adicional quanto o torque final devem iniciar-se pela parte mais rigida da ligacdo e
prosseguir em direcdo as bordas livres. Durante essa operagéo, a parte oposta aquela em que se
aplica a rotac&do néo pode girar.

Inferior ou igual a 4
didmetros

1/3 de volta 1/2 de volta 2/3 de volta

Acima de 4 didmetros
até no maximo 8 1/2 de volta 2/3 de volta 5/6 de volta
diametros, inclusive
Acima de 8 diametros
até no maximo 12 2/3 de volta 5/6 de volta 1 volta
diametros

2 - Aperto com chave calibrada ou chave manual com torquimetro: Nao existe uma relagao
geral entre forca de protensdo em parafusos e torque aplicado durante o aperto da porca, devido a
varios fatores, incluindo as condi¢cdes de atrito nas superficies com movimento relativo. N&o
podem ser usadas tabelas de torque baseadas em experiéncias passadas ou fornecidas em
literatura técnica.

Tais chaves devem ser reguladas para fornecer uma protensado minima 5% superior a for¢ca de
protensdo minima especificada. As chaves devem ser calibradas pelo menos uma vez por dia de
trabalho, para cada didametro de parafuso a instalar e devem ser recalibradas quando forem feitas
mudancas significativas no equipamento ou quando for notada uma diferenca significativa nas
condicdes de cada superficie dos parafusos, porcas e arruelas. Para demais condigBes vide item
6.7.4.4.2 da NBR 8800:2008.
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3 - Aperto pelo uso de um indicador direto de tracéo: E permitido apertar parafusos pelo uso
de um indicador direto de tracdo, desde que figue demonstrado, por um método preciso de
medida direta, que o parafuso ficou sujeito a forca de protensdo minima especificada.

Com relagédo a ancoragem das estruturas da cobertura na passarela de concreto, esta deve
ser realizada com parafusos passantes (conforme especificado em projeto) e a passarela metalica
ao solo, esta deve ser ancorada nas fundacdes de concreto (a serem dimensionadas por
profissional habilitado) realizadas in loco ap6s a instalacdo da passarela (podendo ser realizado
previamente a concretagem dos pilares somente).

Abaixo segue uma imagem isométrica da passarela metélica com os pilares e as reagfes de
ancoragens que devem ser supridas pela fundacéo de concreto.

04 Rx: (0.003,0.056) t
Ry: (-0.007,-0.001)t
Rz: (0.538, 4.203)
Mx: (0,001, 0.011) tm

1 (-0.001,0.182)t
1 (-0.001, 0.000) t
Rz: (0.656, 5.625) t
Mx: (0.001, 0.006) tm
My: (0.000, 0.557) t-m
Mz: (0.000, 0.000 t-m

1(0.000,0.173)t
1 (-0.005,-0001)
: (0,710, 6.044) £

<

Rz:
Mx: (0.001, 0.0103tm
My: (0.000, 0.503) t-m
Mz: (0.000, 0.000) tm

Reagbes
Combinaglo selecionada

EEm

© Enveligrias das combinagh il iy

Envokorias dss combinagdes de tensio sobre o temeno

Rx: (-0.007, 0.000)
Ry: (0.001,0.014)t
Rz:(0.310,2294) t
Mix: (-0.010, -0.001) t-m

Hipétese/agso simples

Peso pripro

My: (-0.008, 0.000)tm
Mz: (0.000, 0.000)

A ligacao da passarela metalica a passarela de concreto devera ser realizada com chumbador
guimico conforme especificado no projeto, utilizando chumbador com haste roscada ASTM A193
B7 e as porcas ASTM A194 2H. Abaixo pode ser visto a tabela de cargas que o chumbador deve
oferecer quando instalado, juntamente com a metodologia de instalagdo correta do mesmo, para
garantir as caracteristicas técnicas necessarias ao projeto em questao.

Haste Roscada

Furo (1) (mm) | Distancias de instalagao (3) (mm) Chave Torque (4) Fixagdes por Cargas permissiveis (2) (kgf)
cartucho
ERE e e R K
64 128 64 0 637
1/2" 1,5 7

7
5/18 8 10 96 192 96 4 892 305
3/8" 10 2 2 60 80 9/16” 2.4 - o4 748
120 240 120 ’ 41 1.019
. 96 192 96 . 37 1.019
172 12 1 144 288 144 3/4 42 25 1.529 1318
128 256 128 15 1529
5/8” 16 18 15/16” 10,4 2179
192 384 192 9 2.420
3/47 20 22 160 320 160 11/8” 20,7 10 1911 3.255
240 480 240 ’ ! [ 2.930 )
. 172 344 172 . 8 2.242
7/8 22 25 264 528 264 15/16 24,2 5 3.439 4431
200 400 200 7 2.726
1" 24 28 11/27 325 5.788
300 600 300 5 4.178
256 512 256 3 3.490
114 32 35 1.7/8" 55,0 9.208
384 768 384 2 7.158
(1) Profundidades padroes.
(2) Utilizado coeficiente de seguranga 4 sobre as cargas ultimas, com hastes ASTM A193 B7 em concreto 30 MPa. Forga de corte referente & resisténcia de haste
ASTM A193 BY.

(3) Distancia minima recomendada, para menores consulte o departamento técnico.
(4) Valores validos para hastes ASTM A193 B7 / Porcas ASTM A1942H.
(5) Valores estimados em condigdes ideais de uso.
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METODO DE APLICAGAO

Preparacao
| i > N
nd o “;:Q R=| .

Faca o furo conforme Limpe o furo com escova Rosqueie 0 bico misturador. : Coloque o cartucho n Dispense um pouco da

indicado. ear. aplicador. resina até estar com a
i mistura homogenea.
Bases macicas (ver pag. 21)
— — - — . - ; = . .
| (.
P:*- Whe D | | O W 549
Aplique a resina. Preencha : Introduza a haste roscada Aguarde 0 tempo de cura. Posicione a peca e conclua
aprox. 2/3 do furo do fun- | girando-a. a fixacao.
do para a superficie.
Bases ocas

[
|

Introduza a camisa no furo . ;  Injete a resina na camisa § Introduza a haste Aguarde 0 tempo de cura,

preenchendo-a por girando-a. DOSiCk{ne apeca e conclua
completo. afixacdo.

Abaixo pode ser vista uma tabela com as informacdes e método de instalacdo dos
chumbadores de expansdo mecanica listados em projeto.

Carga
. Disténcia (3) issiveis (2)
Comprimentos Furo (1) Es permissiveis
ia mm pessura
Diametro (mm) Se Torque (kgf)

Codigo | darosca de aperto

(mm) (mm) (mm -mm) | O Fixador Borda
o e X g wwas % o % B e w0 2w
O e BB, urs B ME R, B,
R e S R T
T P S T
WE e BS e SB B R ew s
e MR e Mo om Ry g
o M wew DR R Ly o g

*1/27 UNC - 13 fios

(1) Profundidade minima.

(2) Utilizado coeficiente de seguranga 4 sobre as cargas ultimas em concreto 30 MPa
(3) Distancia minima recomendada, para menores consulte o departamento técnico.

METODO DE APLICACAO

Faca 0 furo com didmetro : Limpe o furo. ¢ Introduza 0 chumbador | Dé&oaperto para provocar : Retire a porca e arruela. : Posicione a pega a fixar,
e profundidade indicados. : : montado e ajustado. : sua expansao. : : recoloque 0 parafuso e
i i i arruela dando o devido

i aperto.
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8 CONSTRUCAO DAS ESTRUTURAS METALICA — RESUMO DE ACO

Lista de Material - Resumo de Materiais para Compra
ITEM | QTD | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESOTOTAL | AREAPINTURA

a 1 | BOX 40x20x 1.2 141825 149.7 149.7 31.52
b 1 | Tubo 42.4x2 310450 618.62 618.62 41.45
c 1| # 4.75x63.5 51000 120.76 120.76 7.06
d 1| # 3x1200 19600 553.9 553.9 47.21
e 1| # 3x600 19600 276.95 276.95 23.66
f 1| # 3x250 1800 10.6 10.6 0.91
g 110 127 8000 7.96 7.96 0.32
h 1w 200 x 15,0 67350 1010.25 1010.25 52.77
i 110 50x25x2 37872 55.55 55.55 7.25
j 1] 100 x 40 x 2 28759 78.3 78.3 10.1
k 1] 75x40x2 21992 51.25 51.25 6.62
| 1 | Tubo 48.3 x 2.65 6847 20.43 20.43 1.05
m 1| # 4.75x100 1000 3.73 373 0.21
n 1| # 0.5x300 480000 565.2 565.2 288.5
0 1| # 0.5x145 486000 276.59 276.59 141.44
p 1 | BOX 60 x 40 x 2 1247449 3659.43 3659.43 461.46
q 1 | Box 40x20x 1.2 1878263 1983.63 1983.63 417.32
r 110 9.53 514028 287.65 287.65 15.49
s 1L 30x30x3 4745 6.15 6.15 0.59
t 1| # 3x40 19415 18.29 18.29 175

PESO TOTAL 9754.93 kgf

AREA PINTURA 1556.7 m2

9 COBERTURA E ELEMENTOS DE FIXACAO

As telhas a serem utilizadas na cobertura e no fechamento estdo descritas nas pranchas de
projeto (devido ao tipo de cobertura e fechamento), porém aqui € apresentado uma prévia dos
padrdes de telha a serem utilizados, onde estas deve ser fixadas as tercas através de parafuso
autobrocante de ago galvanizado com arruela de borracha para vedagéo. Deve ser aplicado no
minimo 6 parafusos por m2 de telha instalada:

COBERTURA: Padrao trapezoidal 25 x 1020 x #0,5mm simples, sendo a cor a confirmar com
o cliente em aluzinco, abaixo segue uma imagem referéncia desta telha.

170

R

2? 1020

1064

%8

APOIO FE

co

PESO

kg/m
kg/m?

Especificacdes Técnicas

Zincalume® / Galvalume®

ESPESSURA (mm)

0,43 0,50

0,65

3,87 4,50

585

3,77 4,38

5,70

Medidas Técnicas

FE | CO | FE | CO | FE

co

104

114

47

67 | 33 | 54 | 17

32

114

114

67

67 | 54 | 54 | 36

36

144

144

85

85 | 68 | 68 | 40

46

123

135

56

80 | 39 | 64 | 21

38

135

135

80

80 | 64 | 64 | 43

43

170

170

101 [ 101 | 81 | 81 | 48

55

164

179

74 1106 | 52 | 8 | 28

50

179

179

106 [ 106 | 85 | 85 | 57

57

226

226

134 | 134 | 108 | 108 | 64

73

FE: Fechamento / CO: Cobertura

Valores em

lho néo séo recor

Carga (Kgf/m)
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FECHAMENTO: Padrdo trapezoidal simples altura de onda 10mm em aluzinco, com
espessura de chapa de 0,43 mm, seguindo o padréo de cores conforme o manual da CECOM do
IFC, abaixo segue uma imagem desta telha.

Especificagdes Técnicas

Zincalume® / Galvalume®
ESPESSURA (mm)
043 | 050 | 065
ka/m EEEY 4,50 585
(G| 355 | 412 | 536

PESO

Medidas Técnicas

ESPESSURA  N°DE
(mm) APOIOS
2

043

Indicada para fechamentos laterais e forros. Ndo indicada para cobertura.

A WN S WNSW

" 142 1088 |"6_4-| _‘ 20
| 621 80,] i

1130 _] FE: Fechamento Carga (Kgf/m?)

Com relagéo aos elementos de fixacdo, deverdo ser utilizados parafusos auto perfurantes
conforme imagens abaixo com arruela de vedacdo em Borracha de EPDM, todos em aco
temperado e com acabamento galvanizado, porém deve ser considerado (relembrando) no
minimo 6 parafusos por m2 de telha instalada. Os comprimentos dos mesmos devem ser
compativeis com a telha a parafusar.

4

\Y \
Para a vedacéo longitudinal e transversal das telhas (onde aplicavel ou necessario), devido a

baixa inclinacdo da cobertura (<10%), deve ser utilizada a Fita Butilica largura 12,7 mm x 2,3mm
(espessura) tendo cada rolo 13,7 m.

Aplicacdo: Vedacdo de emendas de telhas, longitudinais e transversais. Montagens flexiveis
sdo sujeitas a forcas mecénicas. Aderéncia sobre madeira, metais tratados, aluminio, concreto,
etc.
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Nas descidas pluviais, recomenda-se a colocacdo do dispositivo anti-entupimento (ralo
abacaxi) o qual tem a fung&o de evitar a descida de materiais estranhos (folhas, galhos, plasticos
e etc) que podem interferir na descida pluvial.

10 ACABAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS — DETALHE TiPICO

A protecdo de todas as estruturas metalicas (pintura) devera estar contemplada no orcamento.
A pintura devera ser realizada imediatamente apos a soldagem DEVEM SER PINTADAS ANTES
DA INSTALACAO IN LOCO, seguindo as recomendacdes, padrdes de cores e procedimentos de
pintura especificados no manual da CECOM do IFC.

Observagédo: Sera fiscalizada a espessura da pelicula final da pintura através de medidor de
espessura de camada do tipo ultrassénico, caso a espessura nao esteja compativel com o
solicitado, sera necessario executar a repintura das estruturas até atingir a espessura minima
solicitada.

11 DISPOSICOES FINAIS

O projeto é parte integrante deste memorial, devendo ser obedecido rigorosamente.

A construtora deverda vistoriar o local para conhecimento dos servigos a serem executados e
em caso de duvidas contatar o responsavel pela execucdo do projeto em questdo ou ainda a
contratante da obra.

Todo o material a ser utilizado devera ser de primeira qualidade e ter aprovacdo prévia da
contratante, assim como qualquer alteragdo ou substituicdo que venham a favorecer o
melhoramento e/ou qualidade dos servigcos. A obra devera ser entregue completamente limpa,
interna e externamente, e em perfeitas condicdes de uso.

Todo e qualquer reparo no acabamento das estruturas metalicas, como por exemplo re-pintura
das regides de solda / danos de montagem, devera ser executada seguindo os mesmos padrbes
da pintura descrita neste memorial para cada caso.

Os servigcos serdo acompanhados pela contratante podendo a mesma impugnar qualquer
trabalho que nédo satisfaca as condicbes deste memorial, sendo a contratada obrigada a demolir
gualquer trabalho rejeitado pela contratante, sem qualquer dnus para a mesma.

Quando do orcamento, deverdo estar inclusas, no preco global proposto, todas as despesas e
custos concernentes a execucdo das obras e/ou servicos projetados e especificados com o
fornecimento de materiais e mao-de-obra necessarios, para 0s projetos constantes das
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especificacfes, encargos trabalhistas e sociais, taxas, impostos, ferramental, equipamentos,
assisténcia técnica, beneficios de despesas indiretas, licengcas inerentes e especialidade e
atributos, e tudo mais necessério a perfeita e cabal execucédo dos servigos.

Os detalhes do projeto que ndo constam no desenho, serdo fornecidos pela contratante por
ocasido da construcao.

Deverao ser entregues Certificados de Especificacdo Técnica dos Materiais empregados na
construcdo das estruturas.

As imagens constantes neste memorial sdo apenas ilustrativas, onde os detalhes devem ser
seguidos conforme cada prancha de projeto especifica.

Recomenda-se que todas as pessoas envolvidas diretamente nas instalacbes usem
equipamentos de Protecdo Individual - EPI, a fim de evitar algum tipo de acidente. A
CONTRATADA deve possuir os programas PPRA e PCMCO.

Todos o0s servicos e materiais que porventura ndo foram especificados, porém
inerentes e necessarios ao bom andamento da obra e objetivo do projeto, seréo
considerados como descritos, quantificados e de inteira responsabilidade da Contratada,
evitando assim, futuros aditivos.

Para qualquer esclarecimento referente ao projeto, orcamento e/ou memorial descritivo, a
empresa deve dirigir-se ao 6rgéo responsavel pela contratacéo da obra.

Concoérdia — SC, dezembro de 2019.
RODRIGO Assinado de forma digital por
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